“ DIAMANT” la san pham dic biét
cho nganh cong nghiép hoéa dau, khi hoéa léng,
héa chat

Metallplastic GmbH DIAMANT chuyén san xu&t vat liéu hon hop polymer luu hda ngudi. Nhitng san
pham DIAMANT dugc str dung khap thé giGi cho viéc bao tri, sira chita lai, cai tién nhitng vét liéu kim loai phai
chiu diéu kién ca hoc va hda hoc khdc nghiét.

Viéc nghién ciru,phat trién va ki§’m tra san pham dudc thuc hién trong phong thi nghiém caa
cong ty va vai su phoi hgp véi to chirc hiép hoi dudgc cong nhan trén thé gigi.

Trong nhiéu thap nién qua, cac san phdm DIAMANT
da dudgc tin dung vdi nhan hiéu riéng minh hodc nhu’ OEM trong nganh céng
nghiép dau khi va khi hoéa long va cac nganh lién quan khac.

Nhirng cong ty bao dudng, bao tri chuyén nghiép & tat ca trén khap
thé gidi déu dua vao san pham va dich vu DIAMANT. D6 bén va an

toan cia san pham DIAMANT du'dc chirng minh qua thuc té va cac = E
ki€m tra nghiém ngit trong phong thi nghiém chuyén mén. B TransNeft Instibute

Cong ty ddu GAZPROM & Nga d& md phong tudi clia cac khuyét tat da dugc sira dudi cac tac dong ca hoc
khac nhau, nhu ap sudt, do rung, trong diéu kién thgi tiét va nhiét do ngao trgi.Nghién ctu da cho két qua
dam bao 10 ném str dung cho céc viing dudng 6ng, van, may nén khi d& dugc stra chifa (két qua kiém tra
day du co san khi dugc yéu cau. Tém tat dudc dinh kém theo tai liéu nay.

Tai liéu nay nham muc dich minh hoa Ung dung cda cdc sén phdm DIAMANT cho nganh céng nghiép déu
khi'va khi hoa Iong cling nhu’ cac cong ty hoa chét

Tai liéu cling cung cdp cadc mé ta dit liéu ky thuét ngén cho~m6i nhém hang. Cac théng tin chi tiét cé thé dugc
cung cap tur t& budm ky thuat ctia chiing t6i hodc sé c6 san khi khach hang cé nhu cau




1. Bit kin cac n6i mai han bi an mon

Su ro ri clia cac n6i mai han thung chlra dau trong dudc stra chira véi UltraMetal Thép

UltraMetal Thép dudc st dung & bén ngoai thanh véch sau khi tdy rira sach va lam nham bé mét.

Muc do bao vé dat dugc qua cac qua trinh st dung cho Dichtol and UtraMetal Thép: Vung bé mat dugc
lam sach va phun cat- méi ndi han dugc tham thdu trudc tién vdi Dichtol , Dichtol thdm nhép vao trong
(khong can ap suat va chan khong) va bit kin mai ndi phia trong, sau khi luu hda xong Dichtol, cac vét con
lai dudc xU ly ti€p bang UltraMetal Thép.

Vidu 1:

Yéu cau la: Bao vé ch6ng bao vé an mon lau dai, chiu khi hda léng, chiu nhiét dé thutng xuyén tir -30 dén
60 doC. Chiu ap luc Ién dén 10 bar - Két qua da dugc kiém tra thuc té€ bdi mot vién kiém tra doc Iap.

Vidu 2:




2. Stra chifa cac 16 dinh vit bang UtraMetal Thép trong binh chira bi mon

"

Céc 16 trong binh chifa dugc bit kin béng bot nhio Ultrametal Steel P véi tdm gia cudng béng sgi thay tinh.
Bé& mét dugc bao vé thém bang chét Idng UltraMetal Steel FL

3. Stra chira dudng dng bang UltraMetal, ST (Superthixo)

budng 6ng khi hoa léng ,chiéu day 16,5mm va dudng kinh 1320mm cho thay vung bi mon & day. Chiéu sau
cta nhitng khuyét tat tur 4 -10mm. Cong viéc bao tri dugc thuc hién bdi cong ty Spezneftegas (Nga) dung
UltraMetal ST (“Superthixo”) cé do6 chiu vong cao. Viéc luu hda dugc gia cudng bdi mot miéng kim loai
phu ngoai cac vét khuyét tat, va cap nhiét bdi may cap nhiét di dong.

Stra chira dugc thuc hién trén bé mat tran, dinh dau vdi loai UltraMetal Rapid dac biét, la vat liéu ly tudng
dé stra chita khan cap

UltraMetal rapid duoc chap nhan bdi LIoyds
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5. Stra chira va bao vé lau dai binh chira, vé@i UltraMetal steel , FlexCoat va ProChem1931

Sau khi stra chifa xong viing bi mon véi dong san phdm UltraMetal Steel, bén ngoai bdn chira dugc pha 16p
bado vé FlexCoat. FlexCoat dugc phat trién chuyén biét cho bon chifa I16n véi yéu cau trang pha linh hoat
do chiu cac tac dong ca hoc va nhiét theo chu ky.

V@i I6p pht bén trong bon chira — trong trudng hgp dac biét, day bon dau thoé bi an mon nang -Diamant phat
trién dong san phdm Prochem 1931 cho (ing dung nay. N tao ra tinh bén chiu cac loai hda chat khac
nhau. ProChem 1931 c6 thé & dang xit. Xem cac ing dung dudi day:

6. Bao vé viing dién tich 16n chong lai tac dong hoa chat véi ProChem 1931

Nhitng vung Ién dugc su bao vé t6i da vdi hda chat ProChem 1931 vdi nhiing kha nang duy nhat bao vé
chdng lai nhiéu loai hda chat khac nhau. vi du: axit d@m dac,dung dich kiém va hgp chéat hitu co

Héa chit ProChem c6 thé duing & dang xit v4i thiét bi xit 2 thanh phan & nhiét do 50 d6 C va 300 bar. Nhiing
hinh bén trén cho thay tau chd dau chd sulphuric acid dam dac va hé théng thoat khi da dugc bao vé bang
ProChem van hanh & 155 do6 C




7. Kiém tra ap suat UltraMetal 1250 trén bé mat dinh dau

Kich ¢ 16 khoang tir 6mm dén 25mm dugc Iam kin véi quy trinh déc biét. Ap suét kiém tra dugc téng dan dén
ap sudt no - qui trinh kiém tra dugc ghi bang lai. Cac nha nghién cltu ciia Diamant phan tich va t6i uu d6 an
todan cta vat liéu. Ap luc nd ndm tir 150 dén 250 bar.

Céc nghién cifu mét cach hé thdng sau d6 dugc tién hanh dé kiém tra thdng s6 tac dong Ién ap Iuc n6. Dua
trén nhitng kifm nghiém nay, DIAMANTCcO thé cung cép cac kién thirc tuyét vdi va cac ho trg ki thudt dén
khach hang.

8. Stra chira cu'c tot véi DIAMANT tai Gazprom

Cong ty dau va khi héa I1dng GAZPROM cuia Nga dé kiém tra d tin cdy clia viéc bao tri nhu sau: Mot mau thir
10 bi mon dugc khdet rong thanh khe. Miéng thép gia cudng dugc dua vao bén trong va dan  UltraMetal
thép 1én. Ong dan dudc cap &p luc cing mét lic véi cac tac ddng co hoc. Céc kiém tra trong mot thdi gian
Idu sau d6 da chi ra viéc hinh thanh cac vét nit chi xuat hién sau nhiéu ndm dudi ap luc trén 100bar (xem
file dinh kém vé tdm t3t bao cdo kiém tra)




9. Stra chira may bom va van

Nhiéu may bom va van khéc nhau da dudc sira chita véi san pham vét liéu ctia DIAMANT

9.1 Sira chira vét nirt trong van véi UltraMetal sit

Nhiing tdm hinh cho thdy su’ chudn bj viing stra chita bang cach khoet rong, vét canh chir V, va cudi clng
khoan 10 (dé tranh lam lan vét n(t ) va phun cat thé xung quanh bé mat . UM sat dugc ép vao bén trong khe
hd va bén trén bé mat

9.2 Piéu chinh chinh xac truc véi Plastic Metal thép

San pham Diamant PlasticMetal bao gdm bdt kim loai va dung dich lam cling ,c6 thé trén véi nhau
V@i ty 1€ trdn tu’ do dé du nhét thich hgp 13p tly theo yéu c‘éq. Do thdi gian luu hda nhanh trong vong
1 gi@, viéc diéu chinh chinh xac ldng do long cla truc cd thé dugc thuc hién trong vong 1,5h

9.3 stra chira vo bi hu hong nang véi PlasticMetal Ceram hoac UltraMetal Ceram

V6 gang hu' ndng cd thé stra chita véi ca hai loai PlasticMetal Ceram hoéc UltraMetal Ceram. Ving dugc
slra chifa thudng co tudi tho dai hon vét liéu gdc .

Dong san phdm hda chéat PlasticMetal cé thdi gian Ivu hda nhanh hon cling véi ty 1€ tron tu do.
UltraMetal Ceram phl hgp véi cac vlng stra chira chiu tac dong ca hoc, rung dong va tai tuan hoan.
UltraMetal ciing thich hgp cho viing sifa chita rong hon 100 cm?.

Nhitng birc anh cho thay viéc sira chira vo mon vdi Plastic Metal Ceram va IuGi thép gia cudng dudc gan
bang vit




7. Cac trang sau liét ké cac thong tin ky thuat chi tiét cua san pham
(thong tin sé dudc cung cap khi c6 yéu cau)

Trang 08 -14: Tém tit bo cdo kiém tra Gazprom

Trang 15: Tom tat ky thudt UltraMetal Steel, Cast Iron and Ceram
Trang 16: Tom tét ky thuat UltraMetal Rapid

Trang 17: Tém tat ky thudt UltraMetal ST Superthixo

Trang 18: Tém tat ky thut PlasticMetal

Trang 19: Tom tat ky thudt Dichtol

Trang 20: Tom tat ky thudt ProChem

Trang 21: Tém tat ky thudt FlexCoat

San phdm "DIAMANT” trong c6ng nghiép
dau khi va hgi dot
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Trich dan tir bao cao nhirng két qua kiém tra trong s6 211 trang thang 12/98

GAZPROM — Moskau

@ TransNeft Institute

Kiém nghiém 10 nam tudi tho sau sira chira dudi diéu kién ngoai tréi va tai trong teo chu ky.

V&t liéu dugc kiém tra: "DIAMANT" Thép hgp kim

VUng khuyét tat : VEt n(t dai 25 x 2 mm

N3m Qui udc kiém tra Vet nut hlnhdtzra]mh ¢ be mat Su’ ndt cuc bd
Nr. / No. bei atm./ at bar bei atm. / at bar
3,5 N 56 > 129 > 175
7,0 N 61 > 100 > 175
10,0 N 62 > 100 > 162

Ving khuyét tat : I6 tron ¢ 2 mm

N&m Qui u6c kiém tra | VEL MUt h'”hdtg‘r?"h g be mat N(t cuc bd
Nr. / No. bei atm./ at bar bei atm. / at bar

3,5 N 35 > 270 > 330

7,0 N 47 > 268 > 315

10,0 N 77 > 274 > 320

Theo nhiing két qua trén, GAZPROM chirng nhan viéc slra chita tai tat ca cac tram stra chira, bao tri ctia ho
déu nam dudi su ki€m sdat



L& tron Vét nit dai

Swr 1M Tpy ofpasen goe mifip el [m E)

Sur. 1,29, DNCITepInMeTATMng CTBOBES ST KOKTPOE TEpMETOROCTE

Mau 8ng cho kiém tra dao dong Dan vi thi nghiém cho diéu khién kin

i
2104 |
PO e MAau d3c biét vdi khuyét tat “1d tron” Méu d&c biét véi khuyét tat “vét
Mau ddc biét véi khuyét tat “lo Kidm dinh 7 ndm nut dai”
tron” 3 Ap suét chiu dung : 315 bar Kiem dinh 3,5 nam
Kiém dinh 3,5 ndm Ap suat chiu dung : 175 bar

An cut chin diena - 220 har
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Khuéch tat vét ran dai  Khuéch tat 16 tron o
Pau vao Khuéch tat caverne

N - ‘(/‘ri/

- -

1220

ur. 2.20. TpyS=aritl obpasew yeenewessore gaaueTpa (Trn B)
(Bos BHALI NEPEICTOR NOKASANE! BA ONHOM OEPASLIE YCNOBHO)

Hinh 2.20: 6ng mAau dudng kinh 16n (loai B) (t&t ca cac khuyét tat dugc danh dau trén mau)

Mau dudng kinh I6n vdi khuyét tat “vét nit dai” sau khi sifa chita
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Mau dudng kinh I8n véi khuyét tat 16 tron” trudc va sau khi sifa chira

Mau dudng kinh 16n véi khuyét tat “nhiéu vét n(it ” trude va sau khi sira chita
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Nguyén téc chudn bj vdi khuyét tat dudng théng va

dap tdm ho trg

Nguyén tac sifa chifa vét nit xuyén sudt va dap tém
ho trg

Das Schema des Vorbereitens des linearen
Fehlers und das Anbringen der Unterlegplatte

Das Schema der Reparatur des durchgehenden
Fehlers mit der Verwendung der verstdrkenden
Metalllasche

R
ey

Lt |

I

(B b)
© 0)
(©) d)

Abbildung 5

a) 1 = das Zurichten des linearen Fehlers
2 = Vorbereitung der Unterlegplatte mit Drahten
b) Einflihren der Unterlegplatte am Fehler
c) Anbringen der Unterlegplatte am Fehler
d) der fiir die Reparatur vorbereitete Fehler

Abbildung 4

1 = Wand des Behalters

2 = Auftragen

3 = verstarkende Metalllasche
4 = zu reparierende Fehler

1 = Vach thung

2 = Vat dap

3 = Miéng kim loai gia cuGng

4 = Khuyét tat da dugc sifa chira

a) 1 = Chuan bj clia khuyét tit dudng théng
2 = Chu&n bj t&m gia cudng véi thanh chan
b) Chén tam gia cudng vao bé mat khuyét tat

¢) C6 dinh tdm gia cuong bén trong bé mat khuyét tat

d) Khuyét tat dugc chuén bj d& sita chita

Nguyén téc sira chira vét nirt xuyén sudt khong gia cudng
Das Schema der Reparatur des durchgehenden Fehlers ohne Versatzteil

T
e Y
e T

1 = das zu reparierende Teil
2 = das Auftragen

1 = Chuén bi chi tiét
2 = Vit dap

Abbildung 3
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Nguyén tic do bé mat va kich c& khuyét tat téi da
Das Schema der Messungen der maximalen GréBen des Fehlers bei der Bestimmung seiner Flache

4 i —
\ L = Linge des Fehlers 1 = Khuyét tat
B = Breite des Fehlers 2=0ng o
.‘r 1 = Fehler B = D0 rong khuyét tat
2 = Rohr L = Chiéu dai khuyét tat
£
e Kenr e Achse des
Rohres
Truc 6ng

Abbildung 1
Nguyén tac danh dau

Das Schema der Markierung und des Kdérnens im Bereich des reparierenden Fehlers

g_‘? __-‘____ ki 1 = das zu reparierende Teil

I \ 1 ¢ { 2 = der zu reparierende Fehler

! gr=Fra { 3 = die Linie, die aquidistant dem UmriB

- AT . ! des Fehlers ist

[ ' 9 ] 4 = Bereich des Kérnens

{ N Ifl 1 = Chi tiét dugc sira

! gt ( 2 = Khuyét tat dugc sita

! ! , 3 = budng danh déu khuyét tat
o 4 = Bé mat 10 khuvét

Nguyén tic sita chita phéan phia trén
Das Schema der Reparatur tiber den Kopf

1 = das zu reparierende Teil

2 = die reparierende Stelle

3 = der Begrenzungsring

4 = die Glasbandverstarkung
5 = die provisorische Bandage

1 = Chi ti€t dugc stra

! . 2 = B& mat dudc stra
= 3 = B& mét gi6i han
4 = Sgi thay tinh gia cuGng

5 = Bang dap tam thoi




Nguyén tic sira chifa 16 khuyét tat sir dung gia cudng

Das Schema des Zurichtens des durchgehenden Fehlers unter der Verwendung des Versatzteiles und derverstarkenden
Metalllasche

Payray an BB

1 = der zu reparierende Abschnitt mit einem durchgehenden
Fehler

’ 2 = das Versatzteil
3 = Armierungsband
L'L 4 = Auftragen des Materials
) 1 = B& mit stfa chifa véi I6 nit xuyén sudt
.\ 2 = Tdm gia cudng
3 = Bang gia cuGng
o0 W L W I," 4 = Vit lidu dép
UL NER LN
| e
{ - - }
bai wite
Schicht des Verbundst.
n , vat liéu phua
Tam thép Llicup
Lasche aus
einem Stahlblech

Versatzteil
Tam gia cudng
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Bé mét stra chita i
UmriB des Flickens i Umrif des Fehlers

Schicht des Verbundstoffes Vat liéu pha
\ i Pép 16 LTarr? thép —— =
Thanh thung Wand Verkitten e 1
des Beh.
A " ] .

NN\ ] _ o N
Khuyét tat dugc stra chira der zu reparierende Fehler :"I ~___Ty0n Rohr pipe

B& mat stra chifa
Flicken UmriB des Feldes
Y F—

\*-1'—...—--.--"—‘-&--!







